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wers it o \(g|prisation des dérayures du cuir

Introduction : Le cuir est un matériau noble utilisé au quotidien comme portefeuilles, chaussures ou sacs. |l est fabriqué & partir de peau de bovins élevés pour [a consommation de lait ou de viande. L'industrie du cuir est donc une activité de
valorisation d'un sous-produit généré par l'industrie agro-alimentaire. Cependant, |e procédé de transformation de |a peau en cuir émet de nombreux déchets. En général, sur [000 kg de peau, seulement 1al kq sont convertis en produits finis.
Les 80 % restants génerent des déchets solides et liquides tels que des peaux, des copeaux, des poussigres de polissage et des graisses. Ainsi, lindustrie du cuir génére environ Ball 000 t/an de résidus humides et 1al 000 t/an de résidus
solides dans |e monde. Ces déchets sont habituellement mis en décharge ou incinérés. Ce projet a pour but d'étudier |a valorisation des dérayures, déchets solides sous forme de copeaux obtenus lors du pongage du cuir.
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Apres pyrolyse, les DS sont
devenues noires (preuve de [a
carbonisation), plus petites et
plus friables.
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l Uaractérisation des matériaux obtenus

Opérations de transformation de la peau en cuir fini dont dérayage

Perte d'eau

Carbonisation (perte d'eau le Tableau | ci-dessous a pu étre réalisé & [aide de [‘analyse
et de composés organiques) thermogravimétrique (Figure |) et en mesurant la différence de masse,
avant et apres pyrolyse. Les valeurs obtenues sont intéressantes, car
c'est un fort rendement en matigres charbonnées (chars).
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POCLILS TIRIS BN CQIP Figure 1: ATG de DS de 20 3 BOD °C a 5°C/min sous Ar
Tableau 2 : Composition élémentaire des échantillons en %,
C N 0 Si Na Al S Cl Ti Ir Pb
| ZA d d ’ ‘ , DSL90 48 342 812 0.2 0.2 0l 0.3 0.5 0.9 2,3
nteret des derayures pyrolySEes 0S50 541 52 mS5 68 58 0l 05 48 0 0 O
DSL8O00 823 6l 286 99 0.7 0.l 0 0.l 0.9 L 0

|'utilisation du MEB combiné & une sonde EDS a permis de
caractériser la surface des échantillons et leur composition
élementaire que |'on retrouve Tableau 2. Les proportions en G
et Si ont augmenté et les proportions en N et [ ont diminué en
formant de nouveaux composés lors de la carbonisation. [l y
aussi des métaux |ourds provenant des étapes précédentes de
transformation. La Figure 2 met en avant |'aspect fibrillaire des
P : - | | derayures, méme aprés pyrolyse, qui est di & la structure
< DSLA0 (x300) Ay Mgt SN (xIG0D) collagénique de la pea.

Figure 2 : Images MEB de DSL30 et DSLE00
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Adsorbant ou combustible Tableau 3 : Surface spécifique BET des échantillons

| solide ou biochar (fertilisant) Surface spécifique BET (m’g’)
e Tableau d a été réalisé grace a une analyse BET. || donne pSL30 a4
es surfaces spécifigues des échantillons qui sont plutat D844l 13,7
faibles. avec un maximum de 13.2 m’g", DSL800 75

Conclusion/Perspectives : La pyrolyse des dérayures du cuir a permis d'obtenir entre 02 et 43 % de chars. lls pourraient servir de combustible solide bon marché en étant utilisés purs ou mélangés & d'autres combustibles carbonés.
Cependant, pour savoir si cette utilisation est vraiment faisable, il faut que |e pouvoir calorifique de ces chars soit éleve. De plus, la surface spécifique des chars obtenus est faible, ce qui limite leur utilisation comme adsorbant. || peut étre
intéressant de faire un lavage & l'acide pour augmenter leur porosité et donc leur surface spécifique. Les dérayures pyrolysées peuvent aussi étre utilisées comme biochar, c'est-a-dire comme fertilisant pour 'agriculture, car elles
contiennent trés peu de métaux lourds. Enfin, les chars peuvent aussi étre utilisés comme renfort dans une matrice polymere.
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